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Luf tbehandlungsvorrichtung, insbes. Liiftungs- oder Klimagerat 



Die Erfindung betrifft eine Luf tbehandlungsvorrichtung, ins- 
besondere ein Liiftungs- oder Klimagerat, bestehend aus einer 
wahlweise zusammengesetzten Kombination einzelner Baugruppen, 
namlich insbesondere Ventilatorteil , Ktihlerteil, Luftwascher- 
teil, Filterteil, Heizteil, Mischteil, Fortluftteil usw. , bei 
der die einzelnen Baugruppen aus den jeweiligen Luf tbehandlungs- 
geraten und jeweils einem diese umschlieBenden quaderf ormigen 
Gehause bestehen, wobei die Gehause der einzelnen Baugruppen 
luftdicht miteinander verbunden sind. 

Luf tbehandlungsvorrichtungen dieser Art werden zentral und 
dezentral und sowohl im Inneren als auch auBerhalb von Gebauden 
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eingesetzt. Bei bisher tiblichen Vorrichtungen werden 
die einzelnen Baugruppen meistens in einem gemeinsamen 
Rahmen montiert und kotnplett an die Baustelle trans- 
portiert und in das Gebaude eingebaut. 

Bei den bekannten Vorrichtungen werden die einzelnen Luftbe- 
handlungsteile bzw. -blocke in einem Stuck zusammengebaut 
geliefert , so daB sich Vorrichtungen beachtlicher Lange, 
d. h* bis zu 3 oder 4 m und dariiber ergeben. Nicht nur 
der Transport derartig sperriger Vorrichtungen, sondern 
insbesondere auch das Einbringen in die Gebaude bis zum 
Auf stellungsort ist dabei mit Schwierigkeiten verbunden. 
Fur den Einbau in Gebaude miissen diese mit entsprechend 
dimensionierten Mauerdurchbrechungen versehen sein. Bei 
Neubauten konnen die erf orderlichen Durchbrechungen zwar 
bei der Planung vorgesehen werden, in der Praxis zeigt 
sich aber nicht selten, daB durch nachtragliche Anderungen 
in der Planung bzw. Auslegung der Luftbehand lungs vorrichtung 
die Durchbrechungen nicht ausreichend diraensioniert sind, 
um den reibungslosen fiinbau der Vorrichtung zu gestatten. 

Da - wie bereits eingangs erwahnt wurde - die einzelnen 
Baugruppen luftdicht miteinander verbunden sein miissen, 
ist man bisher nicht davon abgegangen, entweder die 
komplette Luf tbehandlungsvorrichtung im Herstellerwerk 
fertig zu montieren, wobei man die oben erwahnten Schwierig- 
keiten in Kauf genommen hat, oder bei groBeren Klimazentralen 



709807/001 1 



- 3 - 



2519A57 



- 3 - 1981-82 

eine teuere, rait relativ groBem Aufwand verbundene 
Elementenbauweise anzuwenden, bei der einzelne Teilele- 
mente am Montageort zu einer groBen Kliraazentrale zusammen- 
gefligt wurden, wobei aber hinsichtlich des erheblichen 
Montageaufwands und der Dichtigkeit der Anlage viele 
Probleme offen blieben. 

Es hat sich bei bekannten Vorrichtungen gezeigt, daB 
trotz der Montage im Herstellerwerk die Abdichtung noch 
nicht optimal gelost ist. Die Gehause wurden aus Rahmen- 
profilen und daran festgeschraubten Wandplatten gebildet, 
wobei zwischen dem Rand der Wandplatte und dem Rahmenprof il 
eine Dichtung eingefiigt worden ist. Durch den Innendruck 
wolbten sich die Wandplatten, wodurch die Randzonen gegen- 
uber den Rahmenprof ilen verkanteten, was die Dichtheit 
der Verbindung beeintrachtigte. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Luftbehand lungs vor- 
richtungen besteht darin, daB durch die Anordnung der 
Baugruppen in einer Reihe sehr lange, sperrige Gebilde 
entstehen, die sich den raumlichen Verhaltnissen arn Ein- 
satzort oft nur schwer anpassen lassen, wobei auch durch 
groBe Kantenlangen relativ groBe Leckverluste entstehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Luftbe- 
hand lungs vorrichtung der anfanglich geschilderten Art so auszu 
gestalten, daB sie auch am Einsatzort montiert werden kann, 
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daB dabei die Aneinanderfligung der einzelnen Baugruppen 
an beliebig wahlbaren Be grenzungsf lachen der benachbarten 
Baugruppen, also auch seitlich oder ubereinander , erfolgen 
kann, und daB dabei eine moglichst yirksame Abdichtung ge- 
wahrleistet werden kann. AuBerdem soil die Konstruktion 
derart ausgestaltet werden konnen, daB eine relativ grofie 
Mater ialersparnis erzielt wird und die Montage am Einsatzort 
moglichst einfach, zuverlassig und mit geringstem Werkzeugauf- 
wand moglich ist. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB die Gehause 
aus Rahmenprof ilen, Eckverbindungsstticken fiir die Rahmen- 
profile, Wandplatten und Dichtungsprof ilen zwischen Wand- 
platten und Rahmenprof ilen zerlegbar zusammengefiigt sind. 

Dabei besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung darin, daB 

an den Rahmenprof ilen und den Eckverbindungsstticken einander 

zuge or dne te Schnappve rbindungse 1 eraente angeordne t sind . 

Eine andere zweckmaBige Ausgestaltung ist es, daB die 
Rahmenprof ile als Hohlprofile ausgebildet sind und die Eck- 
verbindungsstiicke mit in den Hohlraum der Rahmenprof ile ein- 
gepaBten Ansatzen versehen sind. Dabei fet es eine weitere 
zweckmaBige Ausgestaltung, daB die Rahmenprof ile einen 
quadratischen Querschnitt besitzen. 

Noch eine andere vorteilhafte Aus ftihrungs form ist es, daS 
die Rahmenprofile an zwei AuBenf lachen mit AnschluBelementen 
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fur die Wandplatten versehen sind, wobei nach einer 
besonders zweckmaBigen Ausgestal tung die AnschluBelemente 
fiir die Wandplatten aus zwei zusammen mit der AuBenflache 
des Rahmenprofils einen im Querschnitt U-formigen Kanal 
bildenden, in Langsrichtung des Rahmenprofils zueinander 
parallel verlaufenden Rippen besteht. Dabei ist es noch 
eine weitere vorteilhafte Ausfiihrungsf orm, daB die Rippen 
an ihrer der zu bef estigenden Wandplatte zugewandten Seite 
mit einer in ihrer Langsrichtung verlaufenden Hinter schneidung 
versehen sind, in die ein Befestigungsansatz eines streifen- 
formigen Dichtungsprof ils einsetzbar ist. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht auch darin, daB 
zur Befestigung einer zu Inspektions- oder Wartungszwecken 
losbaren Wandplatte (inspektionsplatte) zumindest bei einem 
AnschluBelement des Rahmenprofils nur die von der Gehause- 
auBenseite abgewandte Rippe vorgesehen ist. 

Eine andere zweckmaBige Ausfiihrungsf orm der Erfindung be- 
steht darin, daB die Schnappverbindung aus einem im Ansatz 
des Eckverbindungss tucks verschieblich gelagerten, unter 
Federwirkung tiber dessen UmriB hervorragenden Riegel und 
einer diesem Riegel im Rahmenprofil zum Eingriff zugeord- 
neten Offnung besteht. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsf orm besteht darin, 
daB die Riegel gegen Rotation gesichert in einer Ftlhrung 
des Ansatzes ge lager t sind und an ihrem nach auBen ragenden 
Ende mit einer in Auf schubrichtung der Rahmenprof ile von 
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der AuBenflache des Ansatzes aus ansteigenden Stirnflache 
versehen sind. 

Noch eine andere vorteilhafte Ausgestaltung ist es, daB 
die Eckverbindungs stuck e rait 3 bis 6 im rechten Winkel 
zueinander angeordneten Ansatzen versehen sind und daB an 
einer Gruppe von Ansatzen, deren Langsachsen in einer ge- 
meinsamen Ebene liegen, Anschlagschultern fur die Enden der 
auf diese Ansatze auf zusteckenden Rahraenprof ile vorgesehen 
sind, die von den diesen Rahmenprof ilenden zugewandten 
Seitenf lachen der anderen Ansatze bzw, der diesen Rahraen- 
prof ilenden zugewandten Seitenf lache des anderen Ansatzes 
einen Abstand aufweisen, der der Wands tarke der Rahmenpro- 
fi-le zuziiglich der Hohe der als AnschluBelemente fur die 
Wandplatten dienenden Rippen der auf diesen anderen Ansatz 
bzw. diese anderen Ansatze auf zusteckenden Rahmenprof ile 
entspricht. 

Noch eine andere vorteilhafte Ausgestaltung ist es, daB 
die zur Aufnahme einer Inspektionsplatte dienende Rahmen- 
seite von Rahmenprof ilen umschlossen wird, deren eines der 
Inspektionsplatte zur Aufnahme einer Seitenkante der In- 
spektionsplatte ein im Querschnitt U-formiges Bef estigungs- 
element zuwendet, wahrend die Inspektionsplatte an den 
anderen Rahmenprof ilen auf einem aus niir einer Rippe ge- 
bildeten Bef estigungselement aufliegt. Dabei besteht noch 
eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung darin, daB die auf 
den Rippen aufliegenden Randzonen der Inspektionsplatte 
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mit den Rippen f ormschltissig losbar verbunden sind, wobei 
zwischen Rippen und Randzonen ein Dichtungsstreif en angeordnet 
und auf der von den Rippen abgewandten Auflenflache der Randzonen 
zugleich ein Druckprofil aufgesetzt ist. Nach einer besonders 
bevorzugten Ausfuhrungsf orm weist das Druckprofil einen U- oder 
kastenformigen Querschnitt auf. 

Noch eine andere zweckmaBige Ausfuhrungsf orm ist es, daB mit 
zwei der AuBenseite der Vorrichtung und dem Gehauseboden zuge- 
ordneten Rahmenprof ilen Gleitschienen zutn Aufschieben der vom 
Gehause jeweils auf zunehmenden Luf taufbereitungselemente ver- 
bindbar sind, wobei nach einer besonders vorteilhaf ten Ausge- 
staltung die Gleitschienen durch eine Steckverbindung mit den 
zugeordneten Rahmenprof ilen verbindbar sind. Ganz besonders 
zweckmaBig ist eine Ausfuhrungsf orm, bei der die Verbindung 
zwischen Gleitschienen und zugeordneten Rahmenprof ilen durch 
Spreizdubel erfolgt, wobei die Rahmenprof ile mit Gruppen von 
unterschiedlichen GroBen von Luf taufbereitungselementen zuge- 
ordneten Befestigungsbohrungen versehen sind, die angepaBt an 
die unterschiedlichen GroBen der einzubauenden Luf taufbereitungs- 
elemente nach einem entsprechenden Loch- Kennzeichnungs system 
angebracht werden. 

Durch die erf indungsgemaBe Konstruktion wird nicht nur die 
Moglichkeit geschaffen, Luftbehandlungsanlegen ohne groBere 
MauerdurchbrUche am Auf stel lung sort montieren zu konnen. Es 
entf alien auch Transportschwierigkeiten, da sich die Einzelteile 
muhelos befordern lassen. Oberdies entfallt im Fertigungsbetrieb 
die Montage der Einzelteile zu kompletten Luf tbehandlungsanlagen, 
so daB nicht nur Arbeitszeit eingespart werden kann, sondern auch 
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wertvoller Werkstattr^um nur ktirzere Zeit in Anspruch 

genommen wird, so dafl irn Bereich der werksseitigen Geratemontage 

sich insgesamt im Fertigungsbetrieb eine Kostener- 

sparnis von etwa 60 % ergibt. Oberdies wird auch eine 

Mater ialeinsparung erzielt, weil bisher jedes Gehause 

einer Baugruppe mit einem eigenen Profilrahmen ver- 

sehen war, wahrend bei der erf indungsgemaBen Kon- 

struktion an der Verbindungss telle zwischen benach- 

barten Baugruppen nur ein rechteckiger Rahmen er f order - 

lich ist, weil nicht einzelne, unabhangig voneinander 

fertiggestellte Baugruppen zur Luf tbehand lungs vor- 

richtung zusammengefugt werden, sondern weil die ge- 

samte Luf tbehandlungsvorrichtung am Einsatzort aus Einzel- 

teilen zusammengesetzt wird. 

Durch die Anwendung von Schnappverbindungen bei der 
Verbindung von Rahmenprof ilen und Eckverbindungsstucken, 
durch die Anwendung von Steckverbindungen fur die An- 
bringung der Gleitschienen und durch die Halterung der 
Wandplatten in U-formigen Rinnen werden bei der Montage 
kaum Werkzeuge benotigt. Die Montagearbei t ist ohne 
Schwierigkeiten und gewahrleistet damit weitgehend eine 
zuyerlassige Ausftihrung der gesamten Luf tbehandlungsvor- 
richtung. Durch die Rinnenforra der Bef estigungselemente 
wird auBerdem ein Verkanten der Randzonen der Wandplatten 
gegeniiber ihrer Auflage bzw. der Dichtung unter dem Ein- 
f luB eines inneren Oberdrucks verhindert und damit die 
Abdichtung verbessert. 
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Die Verwendung von Gleitschienen fur die in die Baugruppen 
einbaubaren Luf tauf bereitungsgerate , lassen sich diese 
Gerate sehtr leicht warten und reinigen. Die Anwendung von 
Steckverbindungen zur Befestigung der Gleitschienen er- 
leichtert die Montage der Luf tbehand lungs vorrichtung zu- 
satzlich. 

Noch ein weiterer, sehr wesentlicher Vorteil der esrfindungs- 
gemaBen Konstruktion besteht darin, daB durch den gesonderten 
Antransport der Gehausebauteile und der Luf tauf bereitungsge- 
rate an den Montageort diejenigen kostspieligen MaBnahmen 
vollig entfallen konnen, die bisher erforderlich waren, um 
Transportschaden durch den EinfluB von Erschutterungen auszu- 
schlieBen, die auf die Luf tauf bereitungsgerate einwirkten, 
die bereits in komplett montierten Luf tbehandlungsanlagen 
oder innerhalb von Einzelelernenten bei Anwendung der so- 
genannten Elementenbauweise montiert waren. 

Anhand der nun folgenden Beschreibung eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausf tihrungsbeispiels der E^findung 
wird diese naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig, ] schematisch in perspektivischer Ansicht eine 

erf indungsgemaB ausgestaltete Luf tbehand lungs - 
vorrichtung, 

Fig, 2a bis 2e Querschnitte von Rahmenprof ilen fiir diese 
Luf tbehandlungsvorrichtung, 
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Fig. 3a bis 3d perspektivische Ansichten von Eckverbin - 
dungs stiicken, 

Fig. 4 einen Langs schriitt durch den Ansatz eines Eck- 
verbindungss tucks entsprechend der Linie IV-IV 
in Fig. 3a, 

Fig. 5 in perspektivischer Ansicht einen Eckverbindungs- 

bereich zwischen zwei benachbarten Baugruppen, 
Fig. 6 in perspektivischer Ansicht einen Eckverbindungs- 

bereich am Ende der Luf tbehand lungs vorrichtung, 
Fig. 7 in perspektivischer Ansicht einen Eckverbindungs- 

bereich am Ende der Luftbehand lungs vor rich tung mit 

Inspektionsplatte , 
Fig. 8 in perspektivischer Ansicht einen Teil des Boden- 

rahmens mit Gleitschienen fur den Einbau eines 

Luf tbehandlungsgerats und 
Fig. 9a bis 9e einige Beispiele fur Dichtungsprof ile , 

welche in die Hinterschneidungen der Rippen an 

den Rahmenprof ilen einsetzbar sind. 

In Fig. 1 ist lediglich schematisch zur Erlauterung der 
Kombinationsmbglichkeiten der erf indungsgemaBen Konstruktion 
eine Luf tbehandlungszentrale dargestellt , die aus zwolf raumlich 
versetzt angeordneten Baugruppen 10, 11, 12, 1.3, 14, 15, 3 6, 

17, 18, 19, 20, 21 besteht, wobei die Baugruppen 10, 12, 14; 

18, 20; 11, 13, 15; 1% 21 mit vertikalen Stirnseiten andn- 
ander anschlieBen, wahrend sich die Baugruppen 16 und 17 
seitlich an die Baugruppen 14 bzw. 15 anschlieBen, ebenso 

die Baugruppen 18 und 19 an die Baugruppen 16 bzw. 17, wahrend 
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die Baugruppen 11, 13, 15, 17, 19, 21 Uber den Baugruppen 
10, 12, 14, 16, 18, 20 angeordnet sind. Die erf indungsge- . 
maBe Konstruktion gestattet eine Vielzahl unterschiedllcher 
Kombinationen und die grofie AnpassungsfMhigkeit an die Raura- 
verhfiltnisse der Maschinenzentralen eines GebSudes. 

Wie aus Fig. 1 deutlich ersichtlich ist, besltzen die 
einzelnen Baugruppen einen quaderf brmigen HuBeren UmriB. 
Bei der erf indungsgemaBen, wie auch bei den bisher be- 
kannten Konstruktionen werden die Kanten dieser Quader 
durch Rahmenprofile gebildet, wobei das Innere der Luft- 
behand lungs vorrichtung nach auBen durch mit den Rahmen- 
profilen dicht verbundene Wandplatten abgeschlossen wird. 
Da bei den bekannten Konstruktionen jede Baugruppe fiir 
sich quaderfSrmig vorgefertigt und je nach der gewiinschten 
Korabination der Baugruppen in einer bestimraten Luf tbehandlungs- 
vorrichtung auf einem gemeinsamen Rahmen oder Sockel zusamraen- 
gefiigt werden, wiirde beispielsweise das in Fig. 1 mit 22 
bezeichnete Rahmenteilstiick bei der bekannten Konstruktion 
aus einem zur Baugruppe 10 gehorigen horizontalen Rahmen- 
teilstiick und aus einem dazu parallelen zur Baugruppe 12 
gehSrenden Rahmenteilstiick bestehen. Wie nachfolgend noch 
deutlicher wird, weisen bei der erf indungsgemaBen Konstruktion 
einander benachbarte Baugruppen lfings jeder Rahmenkante oder 
Verbindungskante nur jeweils ein gemeinsames Rahmenprof ilsttick 
auf, was dadurch ermoglicht wird, daB das GehSuse fiir die 
LuftbehandlungsgerSte erst am Einsatzort montiert wird und 
die einzelnen LuftbehandlungsgerSte erst am Einsatzort in 
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dieses Gehause eingefiigt werden. Da diese Gerate fur das 
Wesen der vorliegenden Erfindung ohne Bedeutung sind, 
sind sie weder in der Zeichnung dargestellt, noch wurde 
naher auf sie eingegangen. Es handelt sich dabei urn Gerate, 
wie beispielsweise Ventilatoren, Kiihler, LuftwMscher, Filter, 
Heiz- und Mischeinrichtung und dergleichen. 

Der vorstehend bereits erwahnte vorteilhafte Rahmenauf bau 
ist ini einzelnen deutlicher aus den Fig. 5 und 8 ersichtlich. 
Dabei zeigt die Fig. 5 in voll ausgezogenen Linien eine 
Rahmeneckverbindung, wie sie beispielsweise der in Fig. 3 
mit V bezeichneten Ecke zwischen den Baugruppen 10 und 12 
entspricht. Es treffen dort zwei miteinander fluchtende 
Rahmenprof ile 24 bzw. 26, ein weiteres, mit den Rahmen- 
profilen 24 und 26 in einer Ebene liegendes Rahmenprof il 
28 und ein im Schnittpunkt dieser drei Rahmenprof ile 24, 
26 und 28 auf deren gemeinsamer Ebene senkrecht stehendes 
Rahmenprof il 30 zusammen. In strichpunktierten Linien sind 
in Fig. 5 zwei weitere, mit den Rahmenprof ilen 28 bzw. 30 
fluchtende Rahmenprof ile 32 bzw. 34 eingetragen, eine solche 
Eckverbindung von insgesamt sechs Rahmenprof ilen ist bei- 
spielsweise an einer Stelle erforderlich, wie sie in Fig. 1 
mit V a bezeichnet ist. Eine Eckverbindung zwischen drei 
Rahmenprof ilen ist in Fig. 7 dargestellt und in Fig. 1 mit 
VII gekennzeichnet. Schliefttich besteht auch noch die Moglich 
keit einer Eckverbindung zwischen filnf Rahmenprof ilen, eine 
solche Stelle ist in Fig. 1 mit III gekennzeichnet. 
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Die Rahmenprof ile werden in den Ecken durch entsprechende , 
nachstehend noch naher erlauterte Eckverbinder zu einem 
Rahtnengerippe verbunden. Dieses Rahmengerippe , das fur das 
in Fig. 1 gewahlte Ausfiihrungsbeispiel aus dieser Figur 
entnommen werden kann, wird an den AuBenf lachen durch ge- 
eignete Wandplatten luftdicht geschlossen. 

Die Rahmenprof ile sind als im Querschnitt quadratische 
Hohlprofile ausgebildet, die an ihren Auflenf lachen mit 
AnschluBelementen fur die Wandplatten versehen sind, 
Aus den Fig. 2a bis 2e konnen einige unterschiedliche 
Prof ilquerschnitte entnommen werden* Das in Fig. 2a ge~ 
zeigte Rahmenprofil A weist den bereits erwahnten quadratischen 
Querschnitt auf und ist an zwei rechtwinklig aneinanderstoBendei 
Seitenf lachen 32 und 34 an den von diesem Winkel 36 abgewandten 
Bereichen 38 bzw. 40 dieser Seitenf lachen 32 bzw. 34 mit zwei 
zueinander parallelen, von den Seitenf lachen 32 bzw. 34 etwa 
rechtwinklig vorspringenden, in Langsrichtung des Profils A 
verlauf enden, einen Abstand voneinander aufweisenden Rippen 
42a und 42b bzw. 44a und 44b versehen. Der Abstand dieser 
Rippen ist so gewahlt, da(3 in das in Verbindung mit den 
Seitenf lachen 32 bzw. 34 gebildete U-formige Rinnenprofil 
eine Wandplatte eingesteckt werden kann, wie sie beispiels- 
weise in den Fig. 5, 6 oder 7 dargestellt und mit 1 bzw. 2 
gekennzeichnet ist. An ihren der Wandplatte 1 bzw. 2 zuge- 
wandten Flanken sind die Rippen 42a, 42b, 44a und 44b mit 
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in Langsrichtung verlauf enden Hinterschneidungen versehen, 
die beispielsweise bei der Rippe 42a mit 46 gekennzeichnet 
ist. Diese Hinterschneidungen dienen zur Aufnahrne geeigneter 
Dichtungsstreifen, von denen einige mogliche Ausfuhrungs- 
formen in Fig. 9 dargestellt sind und die alle iiber einen 
Ansatz 48 verfugen, der geeignet ist, in die Hinterschneidung 
46 eingeklemmt zu werden. 

Die in Fig. 9 gezeigten Dichtungsprof ile 50a bis 50e 
unterscheiden sich im wesentlichen durch ihre die Abdichtung 
bewirkende Prof ilierung , so ist das Profil 50a mit einer 
Zunge 52 versehen, wahrend das Profil 50b eine wulstartige 
Verdickung 54 aufweist und das Profil 50c ein bvirstenartiges 
Dichtungsprof il 56 zeigt. Das Dichtungsprof il 50d ist mit 
einem breitf lachigen Dichtungsansatz 58 versehen, wahrend 
das Profil 50e ein Dichtungsprof il 60 besitzt, das durch 
zwei Langskerben 62a und 62b sowie durch zwei seitliche 
Zungen 64a und 64b ausgezeichnet ist. 

Das in Fig, 2a gezeigte Rahmenprofil A ist geeignet fur 
eine Gehausekante der Luf tbehandlungsvorrichtung, an die 
sich keine weitere Baugruppe anschlieBt und die mit Wand- 
platten fest abgeschlossen werden soil, wie dies beispiels- 
weise fur die in den Fig. 5 und 6 gezeigten Wandplatten 1 
zutrifft, die, wie aus diesen Figuren deutlich sichtbar ist, 
in derartige U-formige Rinnen eingefiigt wird. 
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In Fig. 6 treffen drei derartige Rahmenprof ile A aufein- 
ander, wahrend bei der aus Fig. 5 ersichtlichen Eckver- 
bindung die beiden miteinander fluchtenden Rahmenprof ile 
24 und 26 von der Profilart A sind. Auch in Fig. 7 sind 
die beiden horizontalen Rahmenprof ile von der Profilart A. 

Wahrend das Profil A itn Kantenbereich zwischen zwei recht- 
winklig aneinanderstoBenden GehauseauBenf lachen einsetzbar 
ist, ist im Bereich zwischen zwei parallelen Gehauseauften- 
f lachen und bei ebenfalls fest zu montierenden Wandplatten 
das Profil C nach Fig. 2c zu verwenden. Bei diesem Profil 
sind die paarweise angeordneten Rippen 42a und 42b bzw. 
44a' und 44b' an zueinander parallelen Seitenf lachen 32 
bzw. 35 angeordnet. Und zwar jeweils anschlieBend an eine 
zwischen ihnen liegende Seitenf lache 37. Profile der Profil- 
art C ist ii seiner Anwendung aus Fig. 5 ersichtlich. 

Wird die rechteckige Wandplatte 1 an alien vier Seiten 
in eine U-formige Rinne zwischen zwei parallelen Rippen 
42a, 42b, bzw. 44a und 44b oder 44a' und 44b' eingefugt, 
so kann nach der Verbindung der diese Rippen aufweisenden 
Rahmenprofile zu einem festen Rahmengerippe diese Wandplatte 
] nicht mehr aus dem Gehause gelos't werden. Da die vom Gehause 
umschlossenen Luf tbehandlungsgerate aber gelegentlich einer 
Wartung oder Inspektion bediirfen, miissen auch losbare Wand- 
platten, sogenannte Inspektionsplatten vorgesehen werden. 
Dabei handelt es sich um die Wandplatten 2. Diese Wandplatten. 
konnen mit einer Seitenkante in eine der erwahnten U-formigen 
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Rinnen eingesteckt werden, wahrend die Randzonen der anderen 
drei Plattenseiten lediglich auf entsprechenden Rippen von 
auBen her aufliegen und mit diesen losbar verbunden sind, 
beispielsweise durch Vorreiber 45. Zu diesem Zweck dienen 
die Profile B (Fig. 2b), D (Fig. 2d) und E (Fig. 2e). Diese 
Profile unterscheiden sich von den bereits erwahnten Profilen 
A und C lediglich dadurch daB bei einem oder beiden der An- 
schluBelemente eine der ippen entfernt ist, so daB die zuge- 
ordnete Inspektionsplatte mit ihrer Randzone auf dieser Rippe 
aufliegen und rechtwinklig zur Auf lagef lache von der Rippe ab- 
gehoben werden kann. Diese einzeln stehenden Rippen sind in 
Fig. 2b mit 70, in Fig. 2d mit 72 und in Fig. 2e mit 74 bzw. 76 
gekennzeichnet. Fig. 7 zeigt die Anbringung einer Inspektions- 
platte 2, wobei vorzugsweise der unteren horizontalen Kante 78 
der Inspektionsplatte 2 an einem entsprechenden, horizontal 
verlaufenden Rahmenprofil 80, in diesem Falle der Profilart A 
ein rinnenf ormiges AnschluBelement e$2 zugeordnet ist, so daB 
die Inspektionsplatte 2 bequem von oben her in diese Rinne 
eingesetzt werden kann. Den anderen Randzonen der Inspektions- 
platte 2 ist an den entsprechenden Rahmenprof ilen , von denen 
in Fig. 7 das Rahmenprof il .84 "der Profilart B dargestellt ist, 
jeweils eine einzige, gegenliber der Profilkante 86 etwas 
zurtickgesetzte Rippe 70 zugeordnet. Dabei ist auch in diesem 
Fall die Hinterschneidung 46 zur Aufnahme des Dichtungsstreif ens 
der Inspektionsplatte 2 zugewandt. Die Inspektionsplatte wird 
gegen das in die Hinterschneidung 46 eingefugte Dichtungsprof il 
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und die Rippe 70 durch geelgnete Mittel, z. B. Vorreiber 
oder Schrauben, festgespannt , wobei Prof illeisten 88 langs 
dieser anderen Randzonen angeordnet werden konnen, um optisch 
den Eindruck der auBenliegenden Rippen 42a, 44a, bzw. 44a 1 
hervorzuruf en . 

Durch das Losen der Bef estigungsmittel ist es jederzeit 
moglich, die Inspektionsplatte 2 aus der Gehausev^andung zu 
losen, so daB das Innere der Luf tbehandlungsvorrichtung 
zuganglich wird. 

Wie bereits erwahnt wurde und aus der Zeichnung deutlich 
ersichtlich ist, besitzen die verschiedenen Rahinenprof ile 
einen quadratischen Querschnitt, wobei der Innenquerschnitt 
samtlicher Rahmenprof ile gleich ist. Die Eckverbindimgen 
werden durch geeignete Eckverbindungsstucke hergostcllt, 
die in den Fig. 3a bis 3d gezeigt sind. Entsprechend der 
Anzahl von drei bis sechs in einer Rahmenecke zusammen- 
treffender Rahmenprof ile sind die Eckverbindungsstucke mit 
einer entsprechenden Anzahl von Ansatzen ausges tattet*, die 
alle mit den einhei tlichen Bezugszeichen 90 bzw. 92 gekenn- 
zeichnet sind. Zur Erlauterung des grundsatzlichen Aufbaus 
dieser Eckverbindungsstucke wird nun das Eckverbindungs- 
stuck I naher erlautert, das in Fig. 3a gezeigt ist und 
zur Verbindung von drei Rahmenprof ilen dient. Jedem der 
Ansatze 90 bzw. 92 laBt sich eine Langsachse 94, 96 bzw. 98 
zuordnen, wobei sich diese Langsachsen in einem gemeinsamen 
Schnittpunkt S rechtwinklig schneiden. 
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Die freien Enden 100, 102 und 104 sind vom Schnittpunkt S 
jeweils gleichweit entfernt. Zur Erleichterung des Auf- 
schiebens der Rahmenprof ile sind die diesen Stirnflachen 
100, 102 bzw. 104 benachbarten Enden der Ansatze 90 bzw. 
92 leicht abgeschragt, wie dies beispielsweise am Ansatz 
90 mit 106 gekennzeichnet ist. Die dem Innenquerschnitt 
der Rahmenprof ile angepaBten, zur Aufname der Rahmenprof ile 
dienenden Abschnitte der Ansatze 90 bzw. 92 sind, wie deut- 
lich aus Fig. 3a ersichtlich ist, unterschiedlich lang, und 
zwar sind diese Abschnitte 108 bei den Ansatzen 92 ktirzer 
als der entsprechende Abschnitt 110 des Ansatzes 90. Die 
Verkiirzung wird durch den Ansatzen 92 zugeordneten Anschlag- 
schultem!12 bewirkt, die geeignet sind, mit dcm Ende der 
auf zuschiebenden Rahmenprof ile zusammenzuwirken. Wie bei 
einem Vergleich der Fig. 3a mit den in den Fig. 3b bis 3d 
dargestellten weiteren Eckverbindungsstucken II, III und IV 
leicht feststellbar ist, ist jeweils die groBtmogliche An- 
zahl derjenigen Ansatze, deren Langsachsen in einer gemein- 
samen Ebene liegen, zu einer Gruppe derartiger kurzer Ansatze 
92 zusammengefaBt , d. h. zu einer Gruppe von Ansatzen, deren 
Auf schublange durch entsprechende Schultern 112 begrenzt wird. 
Der Grund hierflir ist leicht aus den Fig. 5 bis 8 ersichtlich. 
Urn zu verrneiden, daB die durch die Ilippen 42a, 42b, 44a, 44b, 
44a 1 , 44b 1 , 70, 72, 74 und 76 gebildeten AnschluBelemente auf 
Gehrung geschnitten werden miissen, wird durch die Anschlage 
112 erreicht, daB von zwei rechtwinklig auf einander tref f enden 
Rahmenprof ilen eines derart auf dem anderen aufsitzt, daB 
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die Enden der Rippen des einen Rahmenprof ils auf der frelen 
Oberkante der Rippen des anderen Rahraenprof ils aufsitzen, 
wobei die die Schulter 112 bewirkende Querschnittsverstarkung 
an den Eckverbindungsstucken I bis IV dem auReren UtnriP der 
Rahraenprof ile angepaBt ist, so dafl sich insgesamt eine 
moglichst fugenlose und auch asthetisch ansprechende Kon- 
struktion ergibt. 

Urn die Montage zu vereinfachen, ist zur Befestigung der 
Rahmenprofile an den Eckverbindungsstucken eine Schnapp- 
verbindung vorgesehen, die jeweils aus mindestens einem 
unter Federbe la stung iiber den UmriB der jeweiligen An- 
satze 90 bzw. 92 hervorstehenden Riegel besteht, dem an 
den Rahmenprofilen A bis E entsprechende Rastkerben bzw. 
Rastoffnungen zugeordnet sind. Es kann sich dabei urn eine 
einfache Bohrung handeln, wie sie beispielsweise bei 120 
in Fig. 6 dargestellt ist. 

Diese Riegelanordnung ist aus Fig. 4 ersichtlich. Dabei ist 
der Ansatz 92 mit einer sackf brmigen Bohrung 146 versehen, 
auf deren Boden 148 eine Druckfeder 150 aufsitzt und durch 
einen Riegel 152 festgespannt wird. Der Riegel ist mit einer 
seinen Hub begrenzenden Langsnut 154 versehen, in die ein 
von der Stirnseite 102 des Ansatzes 92 aus eingesetzter Stift 
156 ragt. 

Der Riegel ist somit gegen Verdrehung gesichert, jedoch in 
Langsrichtung beweglich.- Die nach auBen weisende Stirnf lache 
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158 des Riegels 152 ist derart schrag geneigt, daB sie von 
der AuBenflache 142 des Ansatzes 92 aus in Richtung auf 
die Schulter 112 ansteigt. Somit kann beispielsweise das 
in Fig, 4 gezeigte Rahrnenprof il A muhelos auf den Ansatz 
92 aufgeschoben werden, wobei zunachst der Riegel 152 in 
das Innere der Bohrung 146 zuruckgedriickt wird, bis ej.ne 
Rastbohrung oder -offnung 144 des Rahmenprof ils in den Be- 
reich des Riegels 152 gelangt und der Riegel in diese 
Bohrung einspringt. Die fur den Riegel vorgesehene Bohrung 
146 ist dabei derart angeordnet, daB die Verriegelung statt- 
findet, wenn das Rahmenprofil A die Schulter 112 erreicht 
hat. 

Zur Aufnahme der in die Luftbehand lungs vor richtung einzu- 
setzenden Luf tbehandlungsgera te sind Gleitschienen 160 
vorgesehen. Diese Gleitschienen sind an ihren Enden, vie 
bei 162 in Fig. 8 ersichtlich ist, derart ausgebllctet , 
daB sie sich dem Profil der Rahmenprof ile anpassen konnen. 
Da an den den Boden einer Baugruppe begrenzenden Rahmen- 
prof ilen, wie anhand der Fig. 7 oben erlautert wurde, stets 
AnschluBelemente 82 mit zwei parallelen Rippen anzutreffen 
sein werden, ist eine genaue Anpassung an die Querschnitts- 
form der Rahmenprof ile moglich, derart, daB durch ent- 
sprechende Ausschnitte die Gleitschiene an zwei zueinander 
rechtwinkligen Seitenf lachen des entsprechenden Rahmenprofil 
und aufierdem noch An den ihm zugewandten Seiten der Rippen 
der AnschluBelemente anliegt. Dadurch ergibt sich eine 
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stabile Halterung der Gleitschienen und zugleich eine 
Verstarkung des Rahmengerippes. Vorzugswelse sind die 
Gleitschienen 160 zur Verbindung mit den zugeordneten 
Rahmenprof ilen mittels einer Steck verbindung vorbereitet. 
Beispielsweise konnen sowohl die Rahmenprof ile mit ent- 
sprechenden Bef estigungsbohrungen 164 als auch die Gleit- 
schienen mit Bef estigungsbohrungen 166 versehen sein, wobei 
die formschliissige Verbindung durch einfache Spreizdlibel 
168 bewirkt werden kann. Fur unterschiedliche Luftbehand- 
lungsgerate ist gegebenenfalls ein unterschiedlicher Ab- 
stand bzw. eine unterschiedliche Anordnung der Gleitschienen 
160 erforderlich, weshalb die zugeordneten Rahmenprof ile 
mit den unterschiedlichen Gleitschienenanordnungen ange- 
paBten Gruppen von Bohrungen versehen sein konnen, wie 
dies in Fig, 8 gezeigt ist. Zur einfacheren Montage konnen 
die Gruppen durch entsprechende Symbole oder Zahlen gekenn- 
zeichnet sein. 

Die erf indungsgemaRe Konstruktion ermbglicht es, Luftbe- 
handlungsanlagen unter optimaler Anpassung an die raum- 
lichen Gegebenhei ten und ohne das Erfordernis besonderer 
Mauerdurchbrechungen zu errichten, wobei die Montage am 
Einsatzort durch die Verwendung vorgef ertigter und durch 
Steckverbindungen zusamrnenfugbarer Teile ohne Werkzeuge 
durchgefiihrt werden kann. Die Konstruktion ist dabei derart 
ausgestaltet, daB eine besonders groBe Dichtigkeit erreicht 
wird. Die Luftverluste lassen sich durch die vielen Variations- 
moglichkeiten in der Anordnung noch welter verringern. Weil 
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namlich die einzelnen Baugruppen nicht nur in einer Reihe 
angeordnet werden konnen, sondern, falls es die raumlichen 
Gegebenheiten zulassen, auch nebeneinander und/oder iiber- 
einander, kann bei einem gegebenen Umfang der Gesamtlage 
die freie Kantenlange verhaltnismaBig gering gehalten werden. 
Da Leckverluste insbesondere langs der Kanten auftreten, be- 
deutet dies einen zusatzlichen Gewinn an Dichtigkeit. 

Da bei der erf indungsgemaBen Konstruktion die Gehausebauteile 
und die Luf tbehandlungsgerate gesondert zum Einsatzort trans- 
portiert werden konnen, ergibt sich, wie bereits erwahnt wurde, 
der zusatzliche Vorteil, daB keine besonderen Sicherheits- 
vorkehrungen gegen die Auswirkungen von Erschiitterungen ge- 
troffen werden mtissen, wie dies dann der Fall ist, wenn 
ganze Luf tbehandlungsvorrichtungen , die aus in Gehausen 
montierten Luf tbehandlungsgeraten bestehen, transportiert 
werden, Bei diesen bekannten Konstruktionen besteht stets 
die Gefahr, daB durch Transporter schiitterungen zusatzlich 
zu den an sich schon bestehenden Undichtigkeiten zusatzliche 
undichte Stellen entstehen. 

Da durch die besondere Ausgestaltung der Eckverbindungs- 
stucke die einzelnen Rahmenprof ile stumpf aufeinander 
stoBen, wird auch die Herstellung der Rahmenteilstiicke 
wesentlich vereinfacht. Die einzelnen Rahmenteilstiicke 
konnen von Strangmaterial durch rechtwinklig. zur Langsachse 
gefiihrte Schnitte abgetrennt werden, worauf nur noch die 
Rastbohrungen anzubringen sind. 
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Umstandlichere Arbeiten, wie z. B. das Schneiden und An- 
passen von Gehrungen sind nicht erf order lich. 

Trotz der besonders einfachen Montage zeichnen sich die 
erf indungsgetnaBen Luf tbehandlungsvorrichtungen durch eine 
formschone, trotzdem aber stabile und besonders luftdichte 
und zudem preisgunstige Gestaltung aus. 



Anspruches 
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DIpl-Inp. H. L*mprecht 

8 MUnchen 5 
CorneliusstraBe 42 

Anspriiche : 

Luf tbehandlungsvorrichtung, insbesondere Luf tungs- 
oder Klimagerat, boptehend aus einer wahlweise zusammenge- 
setzten Kombination einzelner Baugruppen, namlich insbe- 
sondere Ventilatorteil , Kuhlerteil, Luf twascherteil , Filter- 
teil, Heizteil, Mischteil, Fortluftteil usw. , bei der die 
einzelnen Baugruppen aus den jeweiligen Luf tbehandlungsge- 
raten und jeweils einem diese utnschlieBenden quaderf ormigen 
Gehause bestehen, wobei die Gehause der einzelnen Baugruppen 
luftdicht miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Gehause aus Rahtnenprof ilen (A, B, C, D, E), Eckver- 
bindungsstucken (I, II, III, IV) fur die Rahtnenprof ile , 
Wandplatten (l, 2) und Dichtungsprof ilen (50a, 50b, 50c, 
50d, 50e) zwischen Wandplatten und Rahtnenprof ilen zerlegbar 
zusammengefugt sind . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB an den Rahtnenprof ilen (A bis D) und den Eckverbindungs- 
stucken (I bis IV) einander zugeordnete Schnappverbindungs- 
elemente (152, 144) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenprof ile (A bis E) als 
Hohlprofile ausgebildet sind und die Eckverbindungsstucke 
(I bis IV) tnit in den Hohlraum der Rahtnenprof ile eingepaBten 
Ansatzen (90, 92) versehen sind. 



- 24 



2519457 



1981-82 




7 09807/0011 



- 25 - 



- 25 - 



2519457 



1981-82 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rahrnenprof ile (A bis E) einen ira 
wesentlichen quadratischen Querschnitt besitzen. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahrnenprof ile 
& bis E) an zwei AuBenflachen (32, 34; 35) tnit AnschluB- 
elementen (42a, 42b, 44a, 44b; 44a', 44b', 70, 72, 74, 
76) ftir die Wandplatten (1, 2) versehen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschiuBeleraente fur die Wandplatten 
(1, 2) aus zwei zusatnmen mit der AuBenflache (32, 34, 
35) des Rahrnenprof ile einen im Querschnitt U-formigen 
Kanal bildenden, in Langsrichtung des Rahrnenprof ils 
zueinander parallel verlaufenden Rippen (42a, 42b, 44a, 
44b, 44a\ 44b f ) besteht. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rippen an ihrer der zu bef estigenden 
Wandplatte (l, 2) zugewandten Seite mit einer in ihrer 
Langsrichtung verlaufenden Hinterschneidung (46) versehen 
sind, in die ein Bef estigungsansatz (48) eines streifen- 
formigen Dichtungsprof ils (50a bis 50e) einsetzbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Befestigung einer zu 
Inspektions- oder Wartungszwecken losbaren Wandplatte 
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(inspektionsplatte 2) zumindest bei einera AnschluBelement 
des Rahmenprofils (B, D, E) nur die von der Gehauseaufien- 
seite abgewandte Rippe (70, 72, 74, 76) vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung tiach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schnappverbindung aus einera im Ansatz (92) des Eck- 
verbindungsstiicks (I bis IV) verschieblich gelagerten, unter 
Federwirkung liber dessen UmriB hervorragenden Riegel (152) 
und einer diesem Riegel im Rahmenprof il zum Eingriff zuge- 
ordneten Offnung (144) besteht. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Riegel (152) gegen Rotation gesichert in einer 
Fuhrung (146) des Ansatzes (92) gelagert ist und an seinem 
nach auBen ragenden Ende mit einer in Auf schubrichtung der 
Rahmenprof ile (A bis E) von der AuBenflache des Ansatzes aus 
ansteigenden Stirnflache (158) versehen ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Eckverbindungsstiicke (I bis 
IV) mit drei bis sechs im rechten Winkel zueinander ange- 
ordneten Ansatzen (90, 92) versehen sind, und daB an einer 
Gruppe von Ansatzen (92), deren Langsachsen in einer gemein- 
samen Ebene liegen, Anschlagschultern (112) fur die Enden 
der auf diese Ansatze auf zus teckenden Rahmenprof ile (A bis E) 
vorgesehen sind, die von den diesen Rahmenprof ilenden zuge- 
wandten Seitenf lachen der anderen Ansatze (90) bzw. der 
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diesen Rahmenprof ilenden zugewandten Seitenfiache des 
anderen Ansatzes einen Abstand aufweisen, der der Wnnd- 
starke der Rahmenprof ile zuzuglich der Hohe der als An- 
cchluRelemente fur die Wandplatten (1, 2) dtenenden Rippen 
(42a, 42b, 44a, 44b, 44a', 44b 1 f 70, 72, 74, 76) der auf 
diesen anderen Ansatz bzw. diese anderen Ansatze aufzu- 
steckenden Rahmenprof ile entspricht. 

12, Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeich.net, daB die zur Aufnahme 
einer Inspektionsplatte (2) dienende Rahmenseite von 
Rahmenprof ilen umschlossen wird, deren eines der Inspektions- 
platte zur Aufnahme einer Seitenkante der Inspektionsplatte 
ein im Querschnitt U-formiges Bef estigungse lenient (4?a, 42b, 
44a, 44b, 44a 1 , 44b 1 ) zuwendet, wahrend die Inspektionsp! a ttf 
an den anderen Rahmenprof ilen auf einem aus nur eine^ Rippo 
(70, 72, 74, 76) gebildeten Bef estigungse lement nufllpgt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnc t , 
daB die auf den Rippen aufliegenden Randzonen de>- Inspektions- 
platte (2) mit den Rippen f ormschliissig losbar verbunden sind, 
i^obei zwischen Rippen und Randzonen ein Dichtungsstreif en 

(50a bis 50e) angeordnet und auf der von den Rippen abge wand ten 
AuBenflache der Randzonen zugleich ein Druckprofil (88) auf- 
gesetzt ist. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Druckprofll (88) einen U- oder ka<?ton~ 
formigen Querschnitt aufweist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi mit zwei der AuBenseite der Vor- 
richtung und dem Gehauseboden zugeordneten Rahmenprof ilen 
Gleitschienen (160) zum Aufschieben der vom Gehause jeweils 
auf zunehmenden Luf tauf bereitungselemente verbindbar sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gleitschienen (160) durch eine Steck- 
verbindung (166, 168) rait den zugeordneten Rahmenprof ilen 
verbindbar sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung zwischen Glei tschinnen (160) 
und zugeordneten Rahmenprof ilen durch Spreizdubel (168) 
erfolgt, wobei die Rahmenprof ile mit Gruppen von unterschied- 
lichen GroBen von Luf tauf bereitungselementen zugeordneten 
Befestigungsbohrur^en (164) versehen sind. 
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